1 PODACI O NARUCIOCU

Naziv narucioca
PIB

E-mail

Telefon
Internet adresa
Fax

Adresa

Grad

Postanski broj

2 OSNOVNI PODACI

Opis predmeta javne nabavke
Status

Vrsta predmeta

Vrsta postupka

Sluzbenik za javne nabavke
Kontakt

Datum objave

PREGLED POSTUPKA #66061

OPSTINA BAR
02015099
emina.hot@bar.me
030/301-471
www.bar.me
030/301-476
Bulevar Revolucije 1
Bar

85000

Uredenje igraliSta u Gorani
U toku

Robe

Jednostavna nabavka
Marija Markovi¢
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Napomena U skladu sa ¢lanom 12 Pravilnika o nacdinu sprovodenja jednostavnih nabavki na obavjestenje
o ishodu postupka jednostavne nabavke nije dopustena zZalba
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3 FAZE U POSTUPKU

. Pocetak . . . .
Vrsta faze Opis v . Kraj podnosSenja Datum otvaranja Status
podnosenja
Zahtjev za podnosenje Uredenje igraliéta u Gorani 13122023 13:10  21.12.2023 11:00  21.12.2023 11:00 U toku

ponuda
4 DODATNE INFORMACIUE

Predmet javne nabavke se nabavlja kao cjelina

Posebni oblici javne nabavke

Okvirni sporazum Ne
Dinamicki sistem nabavki Ne
Elektronska aukcija Ne
Elektronski katalog Ne
Nabavka se sprovodi kao

Zajednicka nabavka Ne
Centralizovana nabavka Ne

5 STAVKE PLANA

Ne postoje definisane stavke plana
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6 USLOVI ZA UCESCE U POSTUPKU | ZAHTJEVI U POGLEDU NACINA 1ZVRSAVANJA PREDMETA NABAVKE

Opis Tip uslova / zahtjeva

Privredni subjekat treba da: @ je upisan u Centralni registar privrednih subjekata ili drugi odgovarajuci

registar u drZavi u kojoj privredni subjekat ima sjediSte. Ispunjenost uslova za obavljanje djelatnosti

dokazuje se dostavljanjem: & dokaza o registraciji u Centralnom registru privrednih subjekata ili drugom Uslovi za obavljanje djelatnosti
odgovarajucem registru, u drzavi u kojoj privredni subjekat ima sjediste, sa podacima o ovlas¢enom licu,

odnosno izvrSnom direktoru privrednog subjekta

Posebni osnovi za iskljuéenje iz postupka jednostavne nabavke: 1z postupka jednostavne nabavke

iskljuci¢e se privredni subjekta koji ima neizvrSenih ugovorenih obaveza ili znacajnih ili trajnih Posebni osnovi za iskljucenje iz
nedostataka tokom izvrSavanja zahtjeva iz prethodnog ugovora o javnoj nabavci, ¢ija je posljedica bila postupka javne nabavke

raskid ugovora, naknada stete ili druga odgovarajuca sankcija

Privredni subjekat treba da: posjeduje ovlaséenje za obavljanje djelatnosti (dozvola, licenca, odobrenje ili

drugi akt) u skladu sa zakonom. Ispunjenost uslova za obavljanje djelatnosti dokazuje se dostavljanjem

Licence o utvrdivanju ispunjenosti uslova iz ¢lana 122 Zakona o planiranju prostora i izgradnji objekata  Uslovi za obavljanje djelatnosti
(Sl.list CG br.64/17; 044/18, 063/18, 011/19, 082/20i 86/22), za obavljanje poslova projektanta i

izvodaca radova, izdatu od strane nadleznog ministarstva.

Obrazac 2 koji je u prilogu ESPD
30 dana od dana otvaranja ponude. Rok vaZenja ponude

30 radnih dana od dana od dana uvodenja izvodaca u posao. Do produzetka roka moze do¢i uslijed

nastupanja promijenjenih okolnosti, vise sile, kao i okolnosti na koje izvodac nije mogao objektivno da Rok izvrSenja ugovora
utice.

Bar - Gorana Mijesto izvrSenja ugovora

30 dana od dana izvrSenja ugovora i uredno dostavljene fakture Rok pla¢anja
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Virmanski Nacin placanja

3 godine od dana primopredaje . Izvodac je duzan da o svom trosku otkloni sve nedostatke na radovima

koji se pokazu u toku garantnog roka, u roku koji mu odredi Narucilac, a koji rok mora biti

primjeren.Garantni rok za ovaj dio radova pocinje ponovo da tec¢e od datuma otklanjanja nedostataka a Garantni rok
lzvodac je duzan da produzi rok vaZzenja garancije za otklanjanje nedostataka u garantnom roku u

suprotnom Narucilac ima pravo da aktivira Garanciju za otklanjanje nedostataka u garantnom roku.

Preko Stru¢nog nadzora. Stru¢ni nadzor nad realizacijom ugovora Narucilac ¢e vrsiti preko privrednog
drustva za vrienje poslova nadzora, o ¢emu ¢e pismeno obavijestiti dobavljaca.

Nacin sprovodenja kontrole kvaliteta
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7 KRITERUJUMI ZA 1ZBOR NAJPOVOLINIJE PONUDE

Opis

Cijena
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8 PREDMET NABAVKE

Procijenjena vrijednost nabavke: 24.000,00 EUR

TEHNICKA SPECIFIKACIJA PREDMETA NABAVKE

Opis predmeta nabavke

1 ZEMLIANI RADOVI

2 ZEMUANI RADOVI

3 BETONSKI RADOVI

4 BETONSKI RADOVI

Bitne karakteristike predmeta nabavke

Masinski iskop. Rad obuhvata povrsinski iskop u materijalu Il
i IV kategorije, te prevoz viska materijala na deponiju koju
obezbjeduje izvodac. Obracun radova po kubnom metru
stvarno iskopanog materijala, mjereno u sraslom stanju

Izrada nasipa. Izrada gornjeg nosivog sloja od mehanicki
zbijene drobljene kamene mjesavine 0/4 mm na mjestima
novih dijelova buduceg terena. Stavkom je obuhvacena
nabavka, doprema i ugradnja (planiranje i zbijanje do
trazenog modula stisljivosti ili stepena zbijenosti). Obracun
radova: Rad se mjeri i obracunava u kubnim metrima
ugradenog materijala u zbijenom stanju za svaku debljinu
sloja.

Nabavka, transport i ugradnja betona MB 30 u temelje zida.
Izrada temelja betonom MB30. Dimenzije temelja su
0,8x0,3x15,00 m. Mjerenje i pla¢anje po m3 ugradenog
betona .

Nabavka, transport i ugradnja betona MB 30 u plocu. Izrada
zida betonom MB30. Dimenzije zida su 0,8x0,20x15,00 m.
Mjerenje i pla¢anje po m3 ugradenog betona

Koli¢ina

5,00 m3

35,00 m3

3,60 m3

2,40 m3
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Nabavka, transport i ugradnja betona MB 30 u zid. Izrada
5 BETONSKI RADOVI plo¢e betonom MB30. Dimenzije plo¢e su 12,50x10,00x0,15 18,75 m3
m. Mjerenje i pla¢anje po m3 ugradenog betona

Ugradnja armature. Nabavka, izrada, transport i montaza

6 BETONSKI RADOVI N .
armature. Obracun se vrsi po kg ugradene armature.

1300,00 kg

7 RAZNI RADOVI Podloga. Izrada tartanske podloge 125,00 m2

Nabavka, transport i montaza tobogana sa dvije ljuljaske,
ravnim i spiralnim spustom ( IP - 200 ) Park World ili
ekvivalentno. NOSECA KONSTRUKCIJA. potrebno je raditi od
SDM cijevi promjera 114 mm i debljine stijenke 2,5 mm.
Horizontalne i vertikalne cijevi duljine 2500 mm i veée spojit
¢e se zavarivanjem posebnim sustavom spojnica medusobno
pod pravim kutom. Gornji dijelovi ovih cijevi zatvaraju se
plasti¢nim ¢epovima pric¢vrséenim s najmanje dvije
aluminijske zakovice u obliku polukugle oblikovane metodom
ubrizgavanja kako bi se sprijecio ulazak vode, vlage i stranih
tvari. Vertikalne i horizontalne cijevi promjera 114 mm
medusobno ¢e se spajati pod pravim kutom. Donji dijelovi
cijevi koji ¢ine nosecu konstrukciju spajaju se zavarivanjem
limenom prirubnicom dimenzija

minimalno 150x150x5mm. Cijevi ¢e biti podvrgnute postupku
pjeskarenja.

ELEKTROSTATICKA BOJA

Sve proizvedene metalne dijelove treba isprati drzeéi ih u
kupki za odmasdéivanje koncentracije 5% na 70 2C 10 minuta.
Nakon ispiranja, metali se peru specijalnim legiranim
ekstraktom deterdZenta koji ima svojstva fosfatnog premaza,
podvrgavaju se POSTUPKU PJESKARENJA, a zatim se nanosi
staticna praskasta boja na bazi poliestera i pece u peénici na
200 °C 20 minuta.
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KONEKTORI

Stege nosaCa mogu biti izradene na bazi vlaknastog poliamida
(nylon 66) izradene metodom ubrizgavanja ili direktnim
spajanjem platforme na sustav nosaca. Svi

pri¢vrsni elementi moraju biti rastavljeni i uklonjivi. Stezaljke
barijere moraju biti na bazi poliamida, izradene

metodom ubrizgavanja. Beam Connections ili ekvivalentno;
Trebao bi biti na bazi poliamida, izraden metodom
ubrizgavanja. Priklju¢ni promjeri min. 32 mm. Mora biti
prikladan za cijevi promjera.Sve matice, vijci i podloske koje
se koriste u stezaljkama moraju biti u skladu s minimalnim
rasporedom matica M8 i vijaka M8.

VIJCI, MATICE | PODLOSKE Takvi vijci, podloske i matice koji se
koriste u sustavu moraju biti obloZzeni dakromatom. |
definitivno ne bi trebalo biti izboc¢ina u ostrim kutovima veéim
od najvise 3 mm.Sve matice moraju biti od stakloplastike.Na
taj nacin ce se eliminirati problem otpustanja i pada matica
uslijed vibracija. Elektro-pocincane vijke treba koristiti samo
na mjestima pokrivenim plasti¢nim ¢epovima. Svi vijci i matice
na izloZzenim podrucjima moraju biti presvuceni dakromatom.
116X116 KVADRATNA PLATFORMA Dimenzije platforme koja
Ce se formirati pricvrséivanjem lima debljine stijenke 2 mm sa
frekventnim tockama na

korpusu od kutijastih profila minimalno 20x40x1,5 mm bit ¢e
116x116 cm. Priklju¢ne rupe na platformi bit ée

prethodno izbusene. Broj nosaca postavljenih ispod
platforme bit ée 6, a dimenzije lica platforme bit ¢e 8 cm.
Gornja povrsina ove platforme izradena je od PVC-a HOT DIP
METODOM, pomijeSanog s antistatickim

materijalom, tvrdo¢e —60 +5 share A, gustoce 1 gr/cm3,
¢vrstoce na prekid od najmanje kg/ cm2, prekidno istezanje
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TOBOGAN SA DVIJE LJULJASKE | JEDNIM
SPUSTOM

od 650-700% i abrazivno svojstvo od 100 m3 (maks.) Nanosi
se (plastizol) premaz. Debljina PVC-a bit ¢e minimalno 1 mm
na svakoj tocki. Ove ¢ée platforme biti komprimirane i
povezane s posebno izrezanim usima prisutnima u
konstrukciji nosaca (pri¢vrséenim tijekom faze proizvodnje)
pomocu pocincanih vijaka i matica.

H:100 CM STEBICE | ZELJEZNICE OD TLA DO TORNJA
Stepenice ce biti izradene kao jedan komad od DKP lima
debljine 2 mm, tako da mogu dostici visinsku razliku od 100
cm od tornja do platforme. Visina stepenica bit ¢e najmanje
13 cm, a najvise 20 cm. Stubisne ograde ¢e se proizvoditi u 2
komada za svaku stepeniSnu grupu, minimalne visine 70 cm i
maksimalne visine 85 cm. Gazista za stepenice su PVC
(Plastisol) s mjesavinom antistatickog materijala tvrdoce
—6045 share A, gustoce 1 gr/cm3, ¢vrstoce na prekid
najmanje kg/cm2, istezanja na prekid 650-700%. i svojstvo
abrazije od 100 m3 (max) premazivanje METODOM VRUCEG
POTAPANIJA. Debljina PVC-a bit ¢e minimalno 1 mm na svakoj
tocki. Rubovi stepenisne ograde ¢e biti izradeni od cijevi
minimalno 32x2,5 mm, a ograde ce biti izradene od cijevi
minimalno 27x2,5 mm. Maksimalni razmak izmedu ograda na
ogradi stepenica bit ¢e 85 mm. Stubisne ograde ée se nakon
pjeskarenja bojati elektrostatskom praskastom bojom na bazi
poliestera.

KROV Krov 142 x 145 cm. bit ¢e u veli¢ini. Proizvodit ¢e se s
minimalnom visinom od 78 cm i sastojat ¢e se od 2 dijela
trokutastog oblika.Tamo gdje je krov spojen, mora biti takav
da se moze izravno spoijiti na cijevi @114 koje ¢ine nosece
cijevi sustava. Izmedu se ne smije koristiti poseban
pri¢vricivac. Krov ; Proizvodit ¢e se od praskastog
samobojenog LLDPE sirovog materijala koristenjem rotacijske

1,00 kom
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tehnologije. Boje koje se koriste za bojenje bit ée u skladu s
propisima o zdravlju djece i hrani. teZina min. 17 kg.

H:100 RAVNI TOBOGAN 100 cm. RAVNI tobogani spojeni na
visoku platformu; Proizvodit ¢e se kao dvoslojni i jednodijelni,
pri cemu ¢e kut nagiba klizne sekcije prema horizontali biti
najvise 402 kada se mjeri u odnosu na uzduznu os klizaca.
Visina stranica ulaznog dijela ravnog tobogana bit c¢e
najmanje 20 cm. Sirina kliznog dijela ravnog tobogana bit ¢e
najmanje 40 cm. Sirina izlaznog dijela ravnog tobogana mora
biti najmanje 75 cm, a izlazni radijus mora biti najmanje 50
mm. lzlazni dio tobogana ugradit ¢e se u tlo sidrima i
betonirati. Tobogani; Proizvodit ¢e se od praskastog
samobojnog LLDPE sirovog materijala koristenjem rotacijske
tehnologije.Boje koje se koriste za bojenje bit ¢e u skladu s
propisima o zdravlju djece i hrani. TS EN 1176-3 / 04.02.2010
Obavezno je ukljuciti izraz 'RAVNI TOBOGAN' unutar opsega
dokumenta.TezZina Min.26 KG

FIGURAN RAVNI TOGOBAN ULAZ Ulaz u tobogan Figured
Straight bit ¢e proizveden s dvostrukim stijenkama od
polietilena, s gornjom i obje strane izradene kao jedan
komad, kako bi se osigurao siguran prolaz djece na tobogan.
Figuran ravni tobogan ulaz je dimenzija 94 x 117 cm, Ulazni
dio je min. Bit ¢e dizajniran i proizveden u Sirini od 57 cm.
Figuran Ravni tobogan ¢e biti fiksiran na glavnu konstrukciju
od vrha svog ulaza uz pomo¢ @27 mm promjera, 2 mm
debljine stijenke, 100 cm pocincane cijevi i steznog sustava, a
od dna do platforme uz pomoc vijci. Pocinéana cijev @#27x2
mm ¢e biti provucena kroz polietilenske ulaze kao cjelina.
Cijevi kracde od 100 cm nece se koristiti. Na mjestima spajanja
cijevi s ulazom klizaca koristit ¢e se jednobojne plasti¢ne
obujmice na bazi poliamida, oblikovane metodom
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injektiranja, kroz koje mogu proci pocinéane cijevi promjera
@27 mm. TeZina Min.8 KG

PRUGASTA PLOCA PLATFORME Prugaste ploce; Proizvodit ¢e
se od obojenog HDDPE sirovog materijala s dvostrukim
stijenkama pomocu tehnologije puhanja. Boje koje se koriste
za bojenje bit ¢e u skladu s propisima o zdravlju djece i hrani.
Prugasti paneli ¢e se projektovati i proizvoditi u dimenzijama
najmanje 93x112 cm i sa maksimalnom razmakom od 8,9 cm
izmedu meduprostora vodova u skladu sa medunarodnim
sigurnosnim pravilima. Trakasti paneli ¢e biti pri¢vrs¢eni na
glavnu konstrukciju odozgo uz pomo¢ pocinkovane cijevi @ 27
mm precnika 2 mm debljine zida 100 cm i steznog sistema, a
odozdo na platformu pomodu vijaka. Pocinkovana cijev @#27x2
mm Ce se provuci kroz polietilenske ploce u cjelini. Nece se
koristiti cijevi krace od 100 cm. Na mjestima spajanja cijevi sa
panelom koristit ¢e se samobojne plasticne obujmice na bazi
poliamida, oblikovane metodom injektiranja, kroz koje mogu
prodi cijevi pre¢nika @27 mm.TeZina Min.8 KG.

DUPLA LJULIASKA Treba ga formirati spajanjem ukupno 4
stezaljke leZaja, po 2 za svaki zamah, na cijev duzine 300 cm
?114 mm minimalno 2,5 mm, spojenu medusobno
povezanim cijevima @ 114 mm minimalne debljine stijenke
2,5 mm s obje strane, sa lancima. Sjedalo za ljuljanje treba biti
izradeno od polietilenskog materijala, zatvoreno sa 3 strane i
sa prednjom zastitom radi sigurnosti. Sjedala za ljuljanje
napravljena od tvrdih i metalnih materijala nikada se nece
koristiti zbog problema s udarcima. SjediSta moraju biti
jednostruka i imati sigurnosni pojas ispred sebe. Udaljenost
izmedu dna sjedala za ljuljanje i zastitne povrSine mora biti
minimalno 40cm (+/-10cm).Stubovi i nosece cijevi koje Cine
ljuljasku moraju biti izradene od pocincanih cijevi ili
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pjeskarene, a zatim se mora nanijeti staticka boja pecnice.
Lanci ¢e biti vruce pocincani kako bi se sprijecila hrda, sa
minimalnom debljinom od 25 mikrona. Da biste izbjegli
Stipanje prstiju, morate koristiti lance kalibra 6 mm i dvoredni
lanci. Po izboru, polietilenski dodaci za skrivanje detalja mogu
se koristiti u spojevima zakretnih podupiraca. ili ekvivalentno
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Nabavka, transport i montaza klackalice Park World il
ekvivalentno.Bocne nosece cevi koje se koriste u konstrukciji
proizvoda treba da imaju debljinu zida od @114mm: 3-5 mm,
a srednja noseca cev treba da ima debljinu zida od @90mm i 2
-4 mm.Srednje priklju¢ne cijevi moraju biti izradene sa
@60mm debljine stijenke: 10 mm i @60 debljine stijenke: 2,5
mm, sa unutrasnjom osovinom leZaja i nosaca. Sjedala za
klackalice od tvrdih i metalnih materijala definitivno se nece
koristiti zbog problema s
udarcima. Ispod sjedala klackalice treba koristiti najmanje dva
gumena odbojnika koji apsorbiraju udarce, sa najmanje 12
mm pri¢vr$éenim na cijev u kontaktu sa tlom.Stupovi i nosece
9 KLACKALICA cijevi koje Cine klackalicu moraju biti izradene od pocin¢anih 1,00 kom
cijevi ili se nakon podvrgavanja postupku odmascivanja-
pjeskarenja primijeniti postupak staticke boje u pecnici.
Medunarodne norme sigurnosti i sigurnosti moraju se
postovati tokom direktnog proizvoda ili funkcije. Klackalica
mora imati 2 sjedista.Sjedalo za klackalicu mora biti izradeno
od polietilenskog materijala sa samostalnom ru¢ckom.Sjedala
e biti izradena od polietilenskog materijala u samobojnoj
boji i imat ¢e dvostruke stijenke. Sjedala ¢e biti dizajnirana i
proizvedena tako da stanu na nosecu cijev #90. TS EN 1176-2
/ 04.02.2010 Obavezno je ukljuditi izraz 'POLIETILEN' u okvir
dokumenta. Boje koje se koriste za bojenje ée biti u skladu sa
propisima o zdravlju djece i hrani.
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Nabavka, transport i montaza vrteSke ( DM - 100 ) Park
World ili ekvivalentno. Platforma panoramskog tocka bit
¢e izradena od perforiranog lima. Promjer rupe bit ¢e
najmanje 28 mm.
Platforma ée se formirati zavarivanjem 2 polukruzna lima i
minimalno 60x2 mm savijene cijevi po krugu.
Promjer panoramskog kotaca bit ¢e najmanje 175 cm.
Formira se pri¢vrs¢ivanjem kruznog lima debljine stjenke 2
mm sa frekventnim to¢kama na trup od kutijastih profila
minimalno 20x40x1,5 mm. Priklju¢ne rupe na platformi bit ¢e
prethodno izbusene. Broj nosaca postavljenih ispod
platforme ce biti 8.
Gornja povrsina ove platforme izradena je HOT DIP

10  VRTESKA METODOM s antistatiCkom mjeSavinom materijala s 1,00 kom
tvrdo¢om od —60 5 udjela A, gusto¢om od 1 gr/cm3,
najmanje kg/cm2 ¢vrstocom na prekid, 650-700% istezanjem
na prekid i 100 m3 (max) svojstva habanja Nanosi se PVC
(Plastisol) premaz. Debljina PVC-a bit ¢e minimalno 1 mm na
svakoj tocki.
Ove cCe platforme biti komprimirane i povezane s
konstrukcijom nosaca (prirubnica lezaja) koja omogucuje
rotaciju platforme, pomocu pocinéanih vijaka i matica. Cepovi
za skrivanje vijaka koristit ¢e se na glavama vijaka.
Kako bi djeca odrzala ravnotezu na platformi, koristit ée se 1
cijev za noSenje i 4 cijevi za rucke. Ove cijevi moraju biti
izradene od pocincanih cijevi ili nakon pjeskarenja treba
nanijeti staticku boju za peénicu.
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Nabavka, transport i montaza njihalice motor Park World (HP
- 119) ili ekvivalentno Njihalica je namijenjena mladoj djeci.
Proizvedena je od plastike i metalnih elemenata. Dio njihalice
pored sjedalnog dijela u obliku kontura-figure Zivotinje koje
na sebi imaju rukohvate, i na donjem dijelu oslonce za
stopala. Dimenzije njihalice su: 150x50 cm. Spoljni pre¢nik
¢eli¢ne opruge je @ 200 mm. Celi¢na opruga je vezana sa
tijelom preko Celi¢nih sajla Zabica. Sjediste je od polietilena
ojac¢anog staklenim vlaknima. TeZina sedista je min 6 kg.
Rastojanje izmedu opruznih zglobova je min 12mm. Kada se
optereéenje korisnika nanese na opruznu igracku, visina
opruge ne bi trebalo da se smaniji za viSe od 5%. Opruzna
igracka e biti dizajnirana tako da ne izaziva naglo
zaustavljanje. Bice 20 mm u boénim profilima. Radijus neée
biti manji od toga. Igracke za opruge proizvode se
tehnologijom rotacije. Sve metalne povrsine su kvalitetno
obradene bez ostrih ivica i zasticene kvalitetnim premazima
kao zasStita od atmosferskih uticaja. Svi zavari su bruseni.

11 Konji¢ 2,00 kom

Nabavka, transport i montaza ograde Park World (X5) visine
h=1.20 m ili ekvivalentno. Proizvedena je od galvanizirane Zice
obojene elektrostatickim premazivanjem poliesterskim
prahom. Promjer Zice je 3.50 mm do 5.00 mm raspona ociju
12 OGRADA 53mmx50mm-53mmx100mm, 53mmx150mm- 27,50 m
53mmx200mm. DuZina polja je 2.50 m. Pribor za vezivanje
koji se koristi je stezaljka i poklopac od polimera otpornog na
UV zracenje- Celi¢ni klim i metalna ploca. Standard proizvoda
TS EN 10223-4, standard sirovine TS EN 10244-2.
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